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Resumen

La resistencia a la traccion del papel esta cadeobpor la resistencia a la traccion de las figras
por la resistencia de las uniones entre fibrasuAexz, la resistencia de las uniones entre fibras
depende del area unida entre fibras y de la resistede la unién por unidad de area unida.
Cualquier incremento en la resistencia de las gibeh area unida o la resistencia de las uniones,
aumentara la resistencia a la traccion de la l@ga este trabajo se busca estudiar las diferentes
respuestas de los componentes de la resistencatiadcion en pulpas kraft industriales de
eucalyptus sometidas a un cambio de base (a Na)y @asteriormente blanqueadas con una
secuencia TCF. Para ello, se estudiaron los cormpemele la resistencia a la traccion en las pulpas
marrones tratadas con diferentes bases, las puip@s de un tratamiento Op y P, en series con y
sin incorporacion de DTPMPA. Se intentd establetefecto del quelante sobre los componentes
de la resistencia a la traccion de las pulpas €a etapa. Se utilizd6 una pulpa industrial Ele
grandis. EI cambio de base se realizd protonizando lasstrage de pulpa 2 horas con HCI a
temperatura ambiente y poniéndolas en contactounansolucion acuosa 0,1M de CaGINacCl
durante 2 h. Las pulpas resultantes se sometieseciencias de blanqueo OOpP y OQOpP con @
sin agregado de quelante en cada etapa. Se gen@@noulpas: 10 de base Na y 10 de base Cs
(pulpas M). La etapa Q (30 minutos) se realizd a9khhcorporando 0,1% base acido activo de
DTPMPA. EIl tiempo de tratamiento fue de, con inddwg de agitacion de 10 minutos. Las pulpas
se refinaron en molino PFI segun norma TAPPI T248886 hasta un grado de refino de
aproximadamente 30° SR. Se siguieron las normasPTABra namero de kappa, viscosidad y
propiedades fisicas y coeficiente de dispersiotadaz. La resistencia intrinseca de las fibras se
obtuvo mediante el ensayo de resistencia a laitlaecmordazas juntas (Zero span tensile strengh:
Z) utilizando un dinamdémetro marca Adamel Lhomamgdelo DY32. En las pulpas marrones y
blanqueadas, el area relativa de uniones (RBAasIl6 a partir del coeficiente de dispersion de la
luz (S), como (S0-S)/S0, donde SO es el coeficidrtelispersion de la luz de la hoja cuando las
fibras no estan unidas. Para ello se elaborardmjes de cada pulpa para someterlas a 3 presione
diferentes (20, 50 y 90 psi). En las pulpas destapas O y Op, el RBA se obtuvo a partir de una
recta de regresién que involucra al contenido dbosp la densidad aparente de las hoja& (R
96,2). Ancho, perimetro, longitud y densidad defilisas se consideraron constantes, tomandose
una media general de mediciones historicas. ErvBida resistencia de uniones por unidad de aree
unida (b) se calculé a través de la ecuacion de,Ragartir de las mediciones experimentales de las
otras variables de la ecuacion. Los analisis esttad$ se realizaron con el programa Statgrapaics,
una probabilidad del 95%. Los resultados del aisalis componentes de la varianza indicaron que
la principal fuente variacion del RBA y de b (maabi90%) es la etapa (menor en Op y mayor en
P), seguido de la incorporacion de quelante. Elisissdle la varianza de las pulpas mostré que el
RBA es significativamente mayor en las pulpas lsagko, y presenta diferencias significativas en
cada etapa (Op<O<P=M). El b, muy superior en laspgsu marrones en general, es
significativamente inferior en las pulpas marrobase Na. El valor de Z es superior en las pulpas
P, siendo los valores mas bajos los de las etapgsOp. La base influye levemente siendo Z
superior en pulpas base Na.



